Verarbeitungsinformation zum Verkleben

Juli 2000

Scotchcal™ Farbfolien

Untergrundvorbehandlung

Die Selbstkleber der 3M™ Scotchcal™ Farbfolien be-
wirken einen ausgezeichneten Verbund der Folien zu
nahezu jedem sauberen, trockenen, glatten bis leicht
pordsen, fett-, wachs- und silikonfreien, wetterbestén-
digen Untergrund, z. B. Aluminium, Chrom, galvani-
sierte Bleche, rostfreier Stahl, Glas und die meisten
Lackflachen.

Detaillierte Informationen, insbesondere fur die Vor-
behandlung schwieriger Untergriinde, wiez. B. Kunst-
stoffe, Holz, Beton usw., kdnnen aus der Verarbei-
tungsanleitung Unter grundvor behandlung fur die
Verklebung von 3M™ Controltac™ Plus und 3M™
Scotchcal ™ Far bfolien (DPF-088) entnommen werden.

Achtung! Bel der Beklebung von Schaufenstern muss
folgendes beachtet werden:

Jedes Glas hat die Tendenz, Warme zu absorbieren,
wenn es starker Sonnenbestrahlung ausgesetzt ist.
Besonders eingeférbte Glaser sind spannungs-
empfindlich und deshalb fur die Beklebung mit
Folien ungeeignet.

Farbloses Glas ist weitgehend unempfindlich. Es kann
aber auch hier bei unsachgemal3er Rahmung, schlech-
ter Schnittkantenqualitét usw. zu Glasbruch kommen.
Deshalb sollte man sich stets vor einer Beklebung von
der Qudlitét der Fensterverglasung Uberzeugen. Fir die
Beklebung von Schaufensterscheiben sollten wenn
madglich nur helle Folienfarben verwendet werden.
Etwa 10% der Fensterhthe bzw. -breite sollten im
Rahmenbereich as Spannungsausgleich unbeklebt
bleiben. Es sollten nicht mehr als 25% der Scheiben-
flachen zugeklebt werden.

Verklebewerkzeuge
1. Plastikrakel* 10. Klebeband*
2. Handroller* 11. Putztiicher (keine

3. Nietenbirste* Kunststofftextilien)
4. Nietenlochschneider  12. Heiljuft-Fon
5. Folienmesser 13. Haushdtsspriihflasche
6. Stecknadel oder 14. Eimer
3M Air Release Tool * 15. Schwamm
7. Zollstock 16. wasserentspannendes
8. Filzschreiber Mittel (Pril, Rei 0. &)
(wasserlgdlich) keine Seife
9. Schere

*Erhaltlich bel der 3M Deutschland GmbH, Neuss — Verkauf Abteilung
Commercia Graphics
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Verklebetemperatur
Die Verklebung kann zwischen folgenden Luft- bzw.
Untergrundtemperaturen vorgenommen werden:

Folientyp
oder Serie

Minimale | Maximae
Verklebe- | Verklebe-
temperatur| temperatur

3M™ Scotchca™
Farbfolie Serie
3470

3480
3650B/3669D +4°C +38°C
639

100
7725-400
80

3M™ Scotchcal™
Farbfolie Serie

9001

3M™ Tartan™ Farbfolie
Serie 2500

3M™ Scotchca ™
Glanzgoldfolie +15°C +38°C
Typ 7925/639

+10°C +38°C

Bel starker Sonneneinstrahlung sollte die Verklebung
im Schatten vorgenommen werden. Die Mindesttem-
peraturen miissen unbedingt eingehalten werden, mog-
lichst bis 24 Stunden nach der Verklebung. Sollten die
Temperaturen einmal unterschritten werden, muss die
Folie unmittelbar nach der Verklebung grindlich mit
einem Hei3uft-Fon durchgewarmt werden.

Achtung!

Bei Verklebungen der 3M ™ Scotchcal™ ElektroCut
Farbfolie Serie 100 bei Untergrund- und Umge-
bungstemperaturen von tiber +25°C, empfehlen wir
zur Erleichterung und Beschleunigung der Verkle-
bung von gréR3eren For maten und zur Vermeidung
von Ausschuss die vollflachige Belegung der Folien
mit Ubertragungsklebeband SCPM-19. Bei extrem
hohen sommerlichen Temperaturen (Uber +30°C)
empfehlen wir aul3erdem, die Verklebung in die
kihleren Abendstunden zu verlegen. Bei Verkle-
bung dieser Folien auf planen Oberflachen, z. B.
Schaufenstern, kann auch die Nassverklebung an-
gewendet werden.



Folieniiberlappung

Bei Folienemblemen, die aus mehreren Teilen beste-
hen, miissen die Folienkanten mindestens 4mm und
maximal 12mm Uberlappt geklebt werden.

a) Nebeneinander liegende Teile:

Bel Fahrzeugen wird am hinteren Ende begonnen, und
zwar so, dass die Uberlappung von vorne nach hinten
[&uft.

b) Ubereinander liegende Teile:

Bei Fahrzeugenwird mit dem untersten Teil begonnen,
und zwar so, daR die Uberlappung von oben nach un-
ten 1&uft (Dachziegel effekt).

Schutzpapier-Entfernung

Emblem mit der Folienseite nach unten auf einen fla-
chen, sauberen Untergrund legen. Das Schutzpapier an
einer Ecke [6sen und so weit flach abziehen, wie bei
den einzelnen Verklebehinwei sen angegeben wird.

Beim Abzug des Schutzpapiers ist darauf zu achten,
dass sich dieses sauber abrollt und keine Knicke oder
Falten in der Folie verursacht.

ANMERKUNG:

Stets das Schutzpapier von der Folie entfernen und nie
die Folie vom Schutzpapier!

Verklebeverfahren

Kleine Formate (bis etwa 30 x 30cm)
@ Das gesamte Schutzpapier abziehen.

@ Die Folie Uber dem Untergrund ausrichten und eine
Ecke mit dem Finger andriicken.
® Andieser Eckebeginnend die Folie mit einem Hand-

roller oder einer Plastikrakel in Gberlappenden Strichen
fest andriicken.
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Mittlere Formate (bis etwa 0,5m?)

@ Von einer Kante etwa 3 bis 5cm Schutzpapier ab-
ziehen und scharf umknicken.

[
/

@ DieFolieindierichtige Position bringen und diekle-
bende Kante faltenfrei andriicken.

5%

® Am verklebten Randstreifen beginnend die Foliein
kréftigen, Uberlappenden Strichen andrticken, wobei
das Schutzpapier stlickweise unter der Folie abgezogen

B

Formate groBer als 0,5m?2

@ DieFaliemit Klebebandstiicken in der richtigen Po-
sition festhalten.

i 3 (-




@ Auf eine Folienkante (vorzugsweise Schmalseite)
einen ca. 5cm breiten Klebebandstreifen al's Scharnier
setzen.

® Das Klebeband an beiden Enden an der Folienkante
mit dem Folienmesser durchtrennen.

@ Die Folie um das Scharnier wenden und das Schutz-
papier flach abziehen — gegebenenfalls stlickweise wie
unter Punkt mittlere Formate gezeigt.

® Die Falie zurtickklappen — ohne Kontakt tber dem
Untergrund haltend — und, beim Scharnier beginnend,
mit eéinem Handroller oder einer Plastikrakel in tber-
lappenden Strichen kréaftig andriicken.

® Das Klebeband entfernen und alle Kanten nochmals
kréftig andriicken.
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GroBformatige Beklebung planer Flachen
mit der Nassmethode

Bel Luft- und Untergrundtemperatur tber +18°C kann
bei groiformatiger Beklebung von planen Flachen mit
den Scotchcal™ ElectroCut Farbfolien Serie 100 und
Serie 80 die Nassmethode angewendet werden, um Bla-
sen- und Faltenbildung zu vermeiden. Durch den Was-
serfilm wird eine unkontrollierte Vorklebung verhin-
dert.

Achtung!
Die Nassmethode darf nur auf planen Fléachen und mit
Folie auf PV C-Basis angewendet werden.

Auf je 2 Liter Wasser einen gestrichenen Teel 6ffel was-
serentspannendes Mittel (Pril, Rei o. &, keine Seifel)
geben und grindlich einriihren. Stérkere Konzentratio-
nen vermeiden. Losung in die Haushaltssprihflasche
fullen.

Verklebung:

Folie — mit der Schutzpapierseite oben — auf eine ebe-
ne Fléchelegen, Schutzpapier flach abziehen und Kleb-
stoffseite der Folie mit entspanntem Wasser grindlich
benetzen.

Achtung!
Das Schutzpapier darf vor der Entfernung von der Folie
nicht mit Wasser in Berlihrung kommen.

Folie auf dem Wasserpolster in Position schieben.

Die Folie aus der Mitte heraus mit der Plastikrakel, die
mit einer Gleitmanschette versehen wurde, in Uber-
lappenden Strichen andriicken.

Wenn etwas Wasser auf die Folienoberfléche gegeben
wird, kann auf die Gleitmanschette verzichtet werden.
Folien, die mit Ubertragungsklebeband versehen sind,
werden grundsétzlich mit der ,, nackten” Rakel verklebt.
Hierbei ist darauf zu achten, dass mdglichst kein Was-
ser auf die Tapeoberflache kommt.



Die gesamte Flache mit dem ausgedriickten Schwamm
abtrocknen und die Folie erneut mit kréftigen Strichen
andriicken.

Nach einer Abtrockenzeit von 1 Std. bei Raumtempe-
ratur (durch entsprechende Warmelagerung Beschleu-
nigung moglich), kann die Weiterverarbeitung, z. B.
Abzug des Ubertragungsklebebandes, Schneidearbei-
ten usw., erfolgen.

Dabei wird das Applicationtape, an einer Ecke begin-
nend, vorsichtig unter einem Winkel von 180° abgezo-
gen.

Dadasim Klebstoff befindliche Restwasser nur lang-
sam durch die Folie wegdiffundiert, empfehlen wir,
dieFolienfléche nach 24 Stunden nachzurakeln, umdie
optimale Klebkraft zu erhalten.

Vorspationierte GroBschriften

@ Den Folienschriftzug in die richtige Position schie-
ben und mit Klebebandsttickchen anheften. Dann den
Schriftzug an der gesamten oberen Kante mit einem
Streifen Klebeband als Scharnier befestigen.
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@ Den Schriftzug zwischen den Folienbuchstaben
senkrecht durchschneiden.

® Dieeinzelnen Folienbuchstaben hochklappen (180°)
und das Schutzpapier flach abziehen. Anschlief3end
wieder zurlickklappen und — ohne Kontakt tiber dem
Untergrund haltend — am Klebebandscharnier begin-
nend, mit dem Handroller oder einer Plastikrakel in
Uberlappenden Strichen kréaftig andriicken.

@ Scotch™ Abdeckklebeband flach abziehen und die
Folienbuchstaben — besonders die Kanten — nochmals
andriicken.

Vorspationierte Schriften

@ Mit dem Filzschreiber durch Markierungspunktedie
Position der zu verklebenden Schrift auf dem Unter-
grund markieren.

@ Folienschrift mit Folienseite auf einen flachen, sau-
beren Untergrund (Tapeziertisch, Fahrzeugwand o. &.)
legen, Schutzpapier an einer Ecke 16sen, etwa 4cm
flach abziehen und schar f umknicken.

® Folienschrift in Position bringen und den zu kleben-
den Streifen mit kréftigen Strichen mit der Verklebera-
kel andriicken.

®




@ Folienschrift mit einer Hand stramm in Position
halten, Schutzpapier stlickweise schrég unter dem
Schriftzug so wegziehen, dass eine Schutzpapierwelle
verbleibt und jeweils mit kréftigen Strichen die jetzt
klebenden Stellen mit der Verkleberakel andriicken.

'@

® Ubertragungsklebeband an einer Ecke |6sen, umle-
gen und im Winkel von 180° langsam flach abziehen.

Strukturierte Oberflachen

@ Die Folie nach dem entsprechenden, vorher be-
schriebenen Verklebeverfahren verkleben.

@ Die verklebte Folie, an einer Kante beginnend, mit
einem HeiRluft-Fon erwdrmen und gleichzeitig mit ei-
ner Nietenblrste bei unregelmaflig strukturierten,
und mit einem Gummihandroller bei regelmafig
strukturierten Oberfléachen, in den Untergrund einar-
beiten.

Achtung: Den Heifuft-Fon nicht zu nahean die Folie
halten, dadiese sonst schmilzt oder vergilbt. AuRRerdem
sollte die Arbeitshand durch einen Handschuh ge-
schiitzt werden.
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Folienstreifen

@ Die Position desFolienstreifensauf dem Untergrund
mit kurzen Strichen im Abstand von 30 bis 40cm
markieren.

S
=z

@ Die Folienstreifen mit Klebebandstiicken in ihrer
Position festheften.

® Etwa 20 bis 30cm, vom Streifenanfang aus gemes-
sen, einen Klebebandstreifen bis Giber den Untergrund
als Scharnier setzen.

@ Den Streifenanfang um das Scharnier wenden, das
Schutzpapier biszum Scharnier flach abziehen und am
Scharnier durchschneiden.

® Den Streifenanfang zurtickklappen und mit einer
Plastikrakel kréftig andriicken. Dabel sollte nur quer
zur Streifenlangsrichtung — also auf dem kirzesten
Weg — gerakelt werden.




® Das Klebebandscharnier wieder entfernen.

@ Das Schutzpapier stiickweise unter dem Folienstrei -
fen abziehen und anschlief3end die Folie mit einer Pla-
stikrakel kraftig andriicken. Dabel wird die Folien-
oberkante an den Markierungsstrichen angel egt.

An den Ecken und Kanten den Folienstreifen min-

destens 2,5cm umlegen und gut andriicken. Besonders
hierbei miissen L ufteinschllisse vermieden werden.

©O)

Verklebung tiber Nietenképfe
M ethode

Diese Methode ist nur mit Folien auf PVC-Basis
moglich.

@ Beim Erreichen einer Nietenreihe wahrend der Ver-
klebung nur so viel Druck aufwenden, dasssich die Fo-
lie s Blase Uber die Nietenkdpfe legt, und weiter mit
der Verklebung fortfahren. Danach die Nietenkdpfelo-
kalisieren, d. h. die Folie, auf den Rand der Nie-
tenkopfe zu, fest andriicken.

@ Eventuell vorhandenes Abdeckklebeband entfernen
und die Folie zur Luftabfihrung rund um die Nie-
tenkdpfe mit einer Nadel (nie ein Folienmesser oder
dhnliches verwenden) perforieren.

Wenn viele Nietenkopfe perforiert werden mussen,
kann man mit einem sel bstgefertigten Perforierstempel
die Perforierzeit verklrzen.

[ 1 =— Kork-Deckplatte

i
i

FEopd .
111 —~—| Kork-Korper
Ll
S | i

| ——— Stahlnadeln

® Die Folie mit eéinem HeilJuft-Fon erwérmen und
gleichzeitig mit der Nietenblrste oder einer Plastik-
rakel gut andricken. Dunne Folien, wie z. B.
Scotchcal™ Farbfolie Serie 100, kénnen bei AuRen-
temperaturen von tber +20°C auch ohne Fon verklebt
werden.

Achtung: Den HeifJuft-Fon nicht zu nahe an die Folie
halten und dieArbeitshand durch einen Handschuh ge-
gen Hitze schiitzen.
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Methode B

Diese Methode wird bei nicht tiefziehféhigen Folien
(z. B. aus Polyester) angewendet.

@ Wiebei Methode A, Punkt 1, verfahren.

@ Die Folie tber den Nieten mit einem Nieten- und
L ochschneider durchschneiden und die Folie Uber den
Nieten entfernen.

® Die Folie um den Nietenkopf herum gut mit der
Plastikrakel oder Nietenbirste andriicken.

@ Die Nietenkopfe mit geeigneter Farbe, z. B. Sieb-
druckfarbe oder Fahrzeuglack, beiférben.

Blechiiberlappungen und StoBfugen des
Verklebeuntergrundes

An alen Uberlappungen und StoRfugen des Unter-
grundes miissen die Folien sauber mit dem Folienmes-
ser durchgetrennt werden, damit sich durch dasArbei-
ten des Untergrundes die Folien nicht [6sen kdnnen.




Entfernung von Luftblasen

Oft sind Luftblasen, besonders bei komplizierten Un-
tergriinden, unvermeidlich. Deshab wird die
Folienflache nach der Verklebung auf Luftblasen hin
Uberpruft. Wenn Luftblasen vorhanden sind, werden
diese am Blasenrand mit einer Nadel punktiert und die
Luft zum Loch hinausgedriickt. Es wird empfohlen,
zum Punktieren nur Nadeln zu verwenden.

Kantenschutz

Bel folgenden Folienanwendungen wird ein Kanten-
schutz empfohlen:

Bel Emblemen auf Tankwagen, die Kraftstoffe oder
sonstige scharfe L dsungsmittel befordern.

Achtung: Hierzu kénnen nicht die 3M Kantenschutz-
mittel verwendet werden. Der Kantenschutz ist aus-
schliefdlich mit DD-Lacken vorzunehmen.

(

Wichtiger Hinweis

3M™ Scotchca™ Glanzgoldfolie Serie 7755-400

3M™ Scotchcal™ Glanzgoldfolie Typ 7925/639

3M™ Scotchca™ Spezialfolie Serie 7725-400

3M™ Scotchcal™ Speziafolie Typ 639

Alle vorgenannten Folien sind aus nahezu gasdichten
Kungtstoffen hergestellt. Dies bedeutet, dass alle Un-
tergriinde, auf diedieseFolien geklebt wer den sollen,
keine gasformigen Bestandteile mehr beinhalten
diurfen, um eine Blasenbildung zu ver meiden.

Lackierte Untergriinde missen absolut l6sungs-
mittelfrei durchgetrocknet sein.

Acrylgléser, Polycar bonatglaser nehmen bei unsach-
gemalZer Lagerung, beim Laserschneiden, beim Warm-
verformen sehr viel Feuchtigkeit auf. Diese Feuchtig-
keit wird bei Temperaturerhéhungen wieder abgegeben
und verursacht in den aufgeklebten Folien Blasenbil-
dung. Deshalb mussen die Gléser vor der Beklebung
durch Tempern (Lagerung bei +60°C, 12 Stunden) gas-
und feuchtigkeitsfrei gemacht werden. Oft hilft auch
schon eine einfache L agerung bei Raumtemperatur von
einigen Tagen.

Ob ein Acryl- oder Polycarbonatglas zuviel Feuchtig-
keit enthdlt, kann durch einen einfachen Test festge-
stellt werden. Man klebt ein Stiick gasdichte Folie auf
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ein Stick der zu verarbeitenden Glascharge und legt
die Probe Uber Nacht, ca. 8-12 Stunden bei +60°C, in
einen Ofen.

Zeigen sich anschlie?end Blasen, mul? die gesamte
Charge getempert werden. Bleibt dagegen die Probe
glatt, kann davon ausgegangen werden, dass keine
Blasen auftreten.

Bel hinterdruckten Acryl- und Polycarbonatgl&sern
muss auf eine absolut |6sungsmittelfreie Durchtrock-
nung der Druckfarben geachtet werden. Die Glaser
nehmen einen hohen Anteil der Ldsungsmittel auf, die
dann beim Ausgasen die auf der Vorderseite aufge-
brachten Folien hochdriicken kénnen. Versuche haben
gezeigt, dass noch 4 Wochen nach dem Druck L6&-
sungsmittelddmpfe im Acrylglas feststellbar sind,
wenn unzurei chend getrocknet wurde.

DieseAussagen gelten nur fUr die vorgenannten Folien.
Folien auf PVC-Basis sind gasdurchléssiger und
kénnen ohne Bedenken auf Acryl- oder Poly-
carbonatgléser geklebt werden.

3M ™ Scotchcal ™

Glanzgoldfolie Typ 7925/639

Polyesterfolien sind nur gering dehnfahig und kdnnen
nicht mit Wérme verformt werden. Siekdnnen deshalb
nur auf plane, glatte Flachen ohne Sicken und Nie-
ten geklebt werden.

Achtung!

Polyesterfolien sind nahezu gasdicht, so dass keine
Feuchtigkeit entweichen kann. Deshalb darf oben ge-
nannte Folie nur trocken verklebt werden, um
Blasenbildung in der Folienoberflache zu vermeiden.
Untergrindewiez. B. Acrylglas, Polycarbonat miissen
vollkommen trocken sein. Gegebenenfalls sollten die
Gléser getempert werden (12 Stunden bel +60°C).

Zu beklebender, lackierter Untergrund muss [6sungs-
mittelfrei durchgetrocknet sein. Daher ist mit Trock-
nungszeiten zu rechnen. Weitere anwendungstechni-
sche Informationen kdnnen bei der 3M Deutschland
GmbH Neuss — Abteilung Verkauf Commercial
Graphics— erfragt werden.



Gewahrleistung und Haftung. Die vorstehenden Angaben
stellen unsere gegenwartigen Erfahrungswerte dar. Es obliegt
dem Besteller, vor Verwendung des Produktes selbst zu prifen,
ob es sich, auch im Hinblick auf mdgliche anwendungswirk-
same Einfllsse, fir den von ihm vorgesehenen Verwendungs-
zweck eignet. Alle Fragen einer Gewahrleistung und Haftung,

einschliellich der Gewdhrleistungsfrist fur dieses Produkt,
regeln sich nach unseren jeweils glltigen Allgemeinen
Verkaufsbedingungen, sofern nicht gesetzliche Vorschriften
etwas anderes vorsehen. Keine Gewahrleistung und Haftung
tbernimmt die 3M Deutschland GmbH fir das Verarbeiten der
Folien durch den Besteller.
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